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KATA PENGANTAR

Bismillaahirrohmaanirrohiim,

Segala puji bagi Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan

hidayah-Nya kepada peneliti, sehingga peneliti dapat menyusun hand out

perkuliahan ini. Penyusunan Hand out perkuliahan ini dimaksudkan untuk

membantu mahasiswa D-3 Teknik Mesin konsentrasi Produksi yang

mengikuti perkuliahan Proses Produksi II di Jurusan Pendidikan Teknik

Mesin Fakultas Pendidikan Teknologi dan Kejuruan Universitas

Pendidikan Indonesia.

Tujuan dibuatnya tulisan ini adalah selain untuk melengkapi arsip

bahan ajar prodi juga untuk membantu perkuliahan. diharapkan dengan

adanya hand out ini perkuliahan lebih terarah dan dapat dievaluasi

kemajuannya, tidak hanya oleh dosen tetapi juga mahasiswa.

Semoga bantuan yang telah diberikan dari berbagai pihak untuk

tersusunnya hand out ini mendapatkan nilai pahala yang berlipat dari

Allah SWT. Akhir kata, semoga penyusunan hand out perkuliahan ini

dapat mencapai tujuan yang telah ditetapkan dan bermanfaat.

Bandung, Februari 2010

penyusun
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